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AKFIX HM774 DUZ KENAR BANTLAMA YAPISTIRICISI

1 - URUN TANIMI

Akfix HM 774 sentetik recine ve EVA bazli, diiz kenar bantlama islerinde kusursuz sonug veren
termoplastik karakteristige sahip bir hot melt yapistiricidir.

2 — OZELLIKLERI

Hot-Melt diiz kenar bantlama, kaplama ve bliylk yapistirma islemlerinde her tiirli yerli ve yabanci kenar
bantlama makineleri ile kullanilmasinin yani sira elle calisan makineler ile de kullanilabilir. Acgik kalma
sUresi duguktir.

e Hizli yapisma gereken durumlar igin uygundur.
e (Cevre dostudur.

e Ekonomiktir.

e Yiksek yas mukavemet.

e Yapiskan olmayan yuzeyler,

e Kokusuz.

e Kolay kullanim.

3 - KULLANIM SEKLI

Uygulama sirasinda ortam sicakhgi 15°C civarinda olmahdir. Yapistirici, yapistirilacak ylizeylerden birine
uygulanmalidir. Havadaki nem orani % 65-75 ve (riiniin nem orani % 8-10 olmalidir.

4- AMBALAJ BiLGiSi

Uriin Miktar ' Ambalaj
HM774 25KG Kraft Kagit Torba
5- RAF OMRU

Raf d6mrii normal oda sicakhiginda 12 aydir (18-202C).

6-GUVENLIK

e Spatulaile ksilen yardimiyla mekanik olarak gikarilabilir.
e Kullanilmayan yapistiricilari kapal kutusunda tozdan uzak saklayiniz.
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7- TEKNiK OZELLIKLER

Renk : Natirel
Goriiniim : Grandl
Yumusama noktasi : 100 * 49C (Halka ve top) (ASTM E28)
. . : 80000+5000 mPa.s (at 1902C) (ASTM D3236)
Termosel viskozite
29 - 50 rpm)
Agik zaman : 15-20 saniye
Tank Sicakhgi :190-2109C
Silindir Sicaklig :190-2109C
Besleme hizi :20-35m / dk.
Suya dayanim : Muhtesem
Silindir basinci :3-5Kg./cm?

7- TAVSIYELER

e Yapistirici tankinin sicakhgi dikkate alinmali ve hava kosullarina gore sik sik degerlendirilmeli.

e Mevsim degisikliklerinde tank sicakligi ayrica olgllmelidir.

e Uygulama ylzeyinin ve ortamin sicakligl daima 152C’den yiksek olmali aksi takdirde kuruma
sUresi kisalacagindan basaril bir sonug elde edilemez.

e Yapistirici tanki sikca temizlenmelidir.

e Uygulamaya ara verilmesi durumunda sicaklik performansi yiiksek tutmak icin sicaklik 100-
1102C’de sabitlenmelidir.
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